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(54) Composition comprenant une dispersion de particules de polymeres dans un milieu non 
aqueux 



(57) L'invention a trait d Tulilisation d'une dispersion 
de panicules de polymers stabilise en surlace dans un 
milieu non aqueux. dans une composition cosmdtique. 



hygienique ou phamnaceutique. 
L'invention concerns ^gaiement ta composition compre- 
nant ladite dispersion de particules de potymdres. 
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OMcription 

La presente invention a tfBit d une composition cos- 
metique, pharmaceutique ou hygienique. comprenant 
une dispersion de panicules de poiymere dispers6es 5 
dans un milieu non aqueux. ainsi qu'^ I'utilisatbn d'une 
telle dispersion dans une composition cosmetique. 
pharmaceutique ou hygienique. 

II est connu d'utiliser en cosm6tique certaines dis- 
persions de panicules de polym6re de taille nanom6tri- 
que. dans des milieux organiques tels que des alcools 
Inferieurs ou des hydrocarbures aromatiques ou alipha- 
tiques. Les polymeres sont aiors utilises le plus souvent 
comme agent filmogene dans des produits de maquilla- 
ge tels que des mascaras, des eye-liners, des ombres 
d paupiferes ou des vemis & ongles. Les compositions 
cosmetiques obtenues apr6s incorporation des ces dis- 
persions de particules de polym6re ne presentent pas 
toujours une stability satisfaisanle. 

Of connall 6galement dans la demande de brevet 
JP-A-7e 94041 des compositions de maquillage ^ base 
d'une dispersion organique de polym^re dans un milieu 
constitu6 de monoalcools inferieurs ou d'hydrocarbures 
aliphatiques ou aromatiques. 

On connaTt 6galement dans la demande WO-A- 25 
95/09074 des dispersions de polymeres acryliques 
dans un milieu alcoolique stabilisees par un copolyme- 
re-bloc h base de polym6thacrylate de m^thyle et de po- 
tyacryiate de tertiobutyle. 

La demanderesse a d6couvert de maniere surpre- 30 
nante de nouvelles dispersions de particules de poly- 
mere stabilisees par des agents slabilisants particuliers, 
que Ton d6finira par la suite, dans de nombreux types 
de milieu non-aqueux. 

La prdsente invention a pour but de proposer une 3S 
dispersion de particules qui resient a t'dtat de particules 
elementaires. sans former d'agglomerats. torsqu'elies 
sont en dispersion dans les milieux non aqueux. 

Un objet de ta presente invention est done une com- 
position comprenant, dans un milieu cosm^tiquement. ^ 
pharmaceutiquement el/ou hygi6niquement accepta- 
ble, une dispersion de particules d'au moins un polyme- 
re stabilise en surface par un agent stabilisant dans un 
milieu non aqueux. caract^rise par le fait que: 

45 

A) le milieu non aqueux est constltud d'au moins un 
compose liquide non aqueux choisi dans le groupe 
constitud par 

les composes liquides non aqueux ayant un pa- 50 
ram^tre de solubility global selon I'espace de 
solubility de HANSEN inf6rieur d 17 (MPa)i/2. 
ou les monoalcools ayant un parametre de so- 
lubility global selon i'espace de solubility de 
HANSEN iniyrieur ou ygal d 20 (MPa)^^. ss 
ou leurs myianges. 

et 



B) 

(i) lorsque le milieu non aqueux comprend au 
nx)ins une huile de silicone. Tagent stabilisant 
est choisi dans le groupe constituy par les co- 
polymeres blocs greftys ou syquencys com- 
prenant au moins un bloc de type polyorgano- 
siloxane et au moins un bloc d'un polymere ra- 
dicaiaire ou d'un polyether ou d'un polyester. 

(ii) lorsque le milieu non aqueux ne comprend 
pas une huile de silicone. I'agent stabilisant est 
choisi dans le groupe constituy par : 

(a) les copolymeres blocs greffys ou sequen- 
ces comprenant au moins un bloc de type po- 
lyorganosiloxane et au moins un bloc d'un po- 
lymyre radicalaire ou d'un polyyther ou d'un po- 
lyester. 

(b) les copolymeres d'acrylates ou de metha- 
crylates d'alcools en C^-C4, et d'acrylates ou de 
mythacrylates d'alcools en C^-C^o* 

(c) les copolymeres blocs greffys ou syquen- 
cys comprenant au moins un bloc resultant de 
la polymerisation de dienes. hydrogene ou non- 
hydrog6n6, et au moins un bkx d'un polymere 
vinylique ou acrylique ou d'un polyether ou d'un 
polyester, ou leurs melanges. 

Un autre objet de invention est rutilisation de ladite 
dispersion de particules dans et pour la pryparation 
d'une composition cosmytique, hygiynique ou pharma- 
ceutique. 

Un avantage de la presente invention est qu'il est 
ainsi possible de calibrer 6 votonte la taille des particules 
de polymere, ainsi que de moduler leur polydispersrty 
en taille lors de la synthese. Ceci n'est pas possible lors- 
que ron utilise des pigments sous forme particutaire, 
leur constitution ne permettant pas de moduler la taille 
moyenne des particules. ni leur durete. 
Un autre avantage de t'tnvention est que Ton peut ainsi 
obtenir des particules de polymere de tres petite taille. 
noiamment nanometrique, ce qui n'est pas le cas avec, 
par exemple. d'autres types de particules telles que des 
microspheres dont le diametre est g6neralement supe- 
rieur a 1 micron. Cette taille importante de I'ordre du mi- 
cron, a pour inconvenient d'entrainer une certaine visi- 
bility des particules k I'oeil. lorsqu'elles sont dans une 
composition et/ou lorsqu'elles sont appliquees sur ta 
peau. ainsi qu'une mauvaise stabitite de la composition 
comprenant ladite dispersion. 

Ainsi, un autre avantage de I'utilisatbn de la dispersion 
selon I'invention est de permettre Tobtention d'une com- 
position stable, qui peut etre transparente. translucide 
ou opaque, selon la taille des particules de polym6re qui 
y sont dispersees. 

Les dispersions selon I'invention sont done consti- 
tuees de panicules. genyralement spheriques. d'au 
moins un polymere stabilisy en surface, dans un milieu 
non aqueux. 



2 



3 



EP 0 749 747 A1 



4 



Ces dispersions peuvent notamment se presenter 
sous forme de nanoparticules de polymeres en disper- 
sion stable dans un milieu non aqueux. Les nanoparti- 
cules sont de preference d'une taille comprise entre 5 
et 600 nm, 6tant donn6 qu'au-del^ d'environ 600 nm. 
les dispersions de particules deviennent beaucoup 
moins stables. 

Les polymeres utilises dans la presente demande 
peuveni etre de toute nature. On peut ainsi employer 
des polymeres radicalaires. des polycondensats, voire 
des polymferes d'origine naturelle. Le polym^re peut 
§tre choisi par Thomme du metier en fonction de ses 
propriet6s. selon Tappiicaticn ulterleure souhaltee pour 
la composition. Ces polymeres peuvent 6tre en particu- 
lier r^ticul^s. 

Ainsi, II est possible d'utiliser des polymeres filmo- 
g^nes, de preference ayant une temperature de transi- 
tion vitreuse (Tg) basse, inferieure ou egale d la tempe- 
rature ambiante. On obtient ainsi une dispersion qui 
peut filmrfier lorsqu'elle est appliquee sur un support- 
substral, ce qui n'est pas le cas lorsque Ton utilise des 
dispersions de pigments min6raux selon Tart anterleur. 
II est egalement possible d'utiliser des polymeres non 
filnrK>genes. eventueliement reticules, qui pourront etre 
utilises en tant que charges dispersees de maniere sta- 
ble dans le milieu non aqueux. Cette utilisation constitue 
egalement un objet de I'invention. 
Les polymeres utilisables dans le cadre de la presents 
invention ont de preference un poids moieculaire moyen 
en nombre de I'ordre de 2000 k 1 0000000, et une tem- 
perature de transition vitreuse de -100*C a 3Q0^C. 
Parmi les polymeres filmogenes non reticules, on peut 
citer des homopotymeres ou des copolymeres radica- 
laires, acryliques ou vinyliques, de preference ayant une 
Tg Inferieure ou egale ^ 30'*C. 
II est possible d'ajouler d la dispersion de potymeres, un 
plastffiant de maniere e abaisser la Tg des polymeres 
utilises. Le plastifiant peut etre choisi parmi les plasti- 
fiants usuellement utilises dans le domaine d'applica- 
tion el notamment parmi les composes susceptibles 
d'etre des solvants du polymere. Parmi les polymeres 
non filmogenes, on peut citer des homopolymeres ou 
copolymeres radicalaires. vinyliques ou acryliques, 
eventueliement reticules, ayant de preference une Tg 
superieure ou egale d 40*C, tels que le polymethacryla- 
te de methyle, ie polystyrene ou le polyacrylate de ter- 
tiobutyle. 

Les composes tiquides du milieu non aqueux de la 
dispersion de polymeres doivent etre liquides e tempe- 
rature ambiante. 

Le parametre de solubilite global 5 k global selon 
respace de solubilite de HANSEN est defini dans Tarti- 
cle 'Solubility parameter values* de Eric A. Gruike de 
I'ouvrage 'Polymer Handbook* 3*"** edition. Chapitre 
VII. pages 519-559 par la relation : 

6=(dj5 +dp ^ ) 



dans laquelle 

do caracierise les forces de dispersion de LONDON 
issues de la formation de dipdies induits tors* des 

5 chocs moieculaires, 

- dp caracterise les forces d*interactions de DEBYE 
entre dipoles permanenis. 
dH caracterise les forces d' interactions speclfiques 
{type liaisons hydrogene. acide/base. donneur/ac- 

10 cepteur, etc.). 

La definition des solvants dans Tespace de solubi- 
lite tridimensionnel selon HANSEN est d6crite dans I'ar- 
ticle de C. M. HANSEN : 'The three dimensionnai solu- 

J5 bility parameters' J. Paint Technol. 39. 105 (1967). 

Parmi les composes liquides non aqueux ayant un 
parametre de solubilite global sebn Tespace de solubi- 
lite de HANSEN inferieur ou egal d 17 (MPa)^^, on peut 
citer les corps gras liquides. notamment les huiles, qui 

20 peuvent etre choisies parmi les huiles naturelles ou syn- 
thetiques, carbonees, hydrocarbonees, fluorees et/ou 
silicon6es. Eventueliement ramifiees. seulesou en me- 
lange. Parmi ces huiles, on peut citer les huiles v6geta- 
les lomiees par des esters d'acides gras et de polyols, 

2S en particulier les triglycerides, telles que I'huile de tour- 
nesoi. de sesame ou de colza, ou les esters derives 
d'acides ou d'alcools k bngue chaTne (c'est ^ dire ayant 
de 6 ^ 20 atomes de carbons), notamment les esters de 
formuie RCOOR' dans laquelle R represente le reste 

30 d'un acide gras supeheur comportant de 7 ^ 1 9 atomes 
de carbone et R represente une chalne hydrocarbonee 
comportant de 3 ^ 20 atomes de carbone. tels que les 
palmrtates, les adipates et les benzoates, notamment 
radipate de diisopropyle. On peut egalement citer les 

35 hydrocarbures et notamment des huiles de paraffine, de 
vaseline, ou le polyisobutylene hydrogene, I'isododeca- 
ne. ou encore les 'ISOPARS', isoparaffines volatiles. 
On peut encore citer les huiles de silicone telles que les 
polydimethylslloxanes et les polymethylphenylsiloxa- 

*o nes, eventueliement substitues par des groupements 
aliphaliques et/ou aromatiques, eventueliement fluores, 
ou par des groupements tonctionnels tels que des grou- 
pements hydroxyles. thiols et/ou amines, et les huiles 
siliconees volatiles, notamment cycliques. 

<s On peut egalement utiliser un milieu non aqueux cons- 
titue d'un solvant seul ou d'un melange de solvant, choi- 
si parmi : 

les esters lineaires. ramifies ou cycliques. ayant 
so plus de 6 atomes de carbone, 

les ethers ayant plus de 6 atomes de carbone. 
les cetones ayant plus de 6 atomes de carbone. 

Par monoalcools ayant un parametre de solubilite 
55 gbbal selon I'espace de solubilite de HANSEN inferieur 
ou egal d 20 (MPa)^^, on entend les monoalcools gras 
aliphatiques ayant au moins 6 atomes de carbone. la 
chalne hydrocarbonee ne comportant pas de groupe- 
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ment de substitution. Comme monoalcools selon I'in- 
vention, on peut citer ralcool ol6ique, le ddcanol, le do- 
decanol, I'octad^canol et Talcool linol6ique. 

Le choix du milieu non aqueux est effeclue par 
rhomme du m6tier en lonciion de ia nature des mono- s 
meres constituant le polymere et/ou de ta nature du sta- 
bilisant, comme indiqu6 ci-aprfes. 
D'une maniere gen^rale. la dispersion selon {'invention 
peut §tre preparee de la maniere suivante. donnde k 
titre d'exemple. 

La polymerisation peut 6lre etfectu6e en dispersion. 
c'est-S-dire par precipitation du polymere en cours de 
formation, avec protection des particules formees avec 
un stabilisant. 

On prepare done un melange comprenant les monome- 
res initiaux ainsi qu'un amorceur radicalaire. Ce melan- 
ge est dissous dans un solvant appeie, dans la suite de 
la presente description, 'solvant de synthese'. 

Lorsque le milieu non aqueux choisi est une huile 
hydrocirbonee, ou siliconee, nonvolatile, on peut effec- 
tuer la polymerisation dans un solvant organique apo- 
lalre (solvant de symh6se) puis ajouter muile hydrocar- 
bonee (qui doit etre miscible avec ledit sofvant de syn- 
these) et distiller selectivement le solvant de synthase. 
On choisit done un solvant de synthese tel que les mo- 
nomeres initiaux. et Tamorceur radicalaire. y sont solu- 
bles, et les particules de polymfere obtenu y sont inso- 
lubles afin qu'elles y pr6cipitent tors de leur tormation. 
En particulier, on peut choisir le solvant de synthase par- 
mi les alcanes tels que t'heptane ou ie cyclohexane. 

Lorsque le milieu non aqueux choisi est une huile 
hydrocarbonee votatite. on peut directement eff ectuer la 
polymerisation dans ladtte huile qui joue done egale- 
ment le r6le de solvant de synthase. Les monomdres 
doivent egalement y etre solubles, ainsi que Tamorceur 
radicalaire. et le polymere obtenu doit y est insoluble. 

Les monomeres sent de preference presents dans 
le solvant de synthese, avant polymerisation, ^ raison 
de 5-20% en poids. La total rte des noonomeres peut etre 
presente dans le solvant avant le debut de la reaction, 
ou une partie des monomeres peut etre ajoutee au fur 
et a mesure de revolution de la reaction de polymerisa- 
tion. 

L'amorceur radicalaire peut etre notamment I'azo-bis- 
isobutyronitrile ou le tertiobutylperoxy-2-ethyl hexanoa- 
te. 

Les particules de polymere sont stabilisees en sur- 
face, lorsqu'elles se torment lors de la polymerisation. 
grSce k I'agent stabilisant. 

La stabilisation peut etre effectuee par tout moyen 
connu. et en paniculier par ajout direct de I'agent stabi- 
lisant, lors de la polymerisation. 
Le stabilisant est de preference egalement present dans 
le melange avant polymerisation. Toutefois, ii est ega- 
lement possible de I'ajouter en continu. notamment lors- 
que Ton ajoute egalement les monomeres en continu. 
On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rap- 
port au melange initial de monomeres, et de preference 



5-20% en poids. 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences 
comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxa- 
ne et au moins un bloc d'un polymere radicalaire. on 
peut citer les copolymeres grettes de type acrylique/sl- 
licone qui peuvent etre employes notamment torsque le 
milieu non aqueux est silicone. 

Comme copolymeres blocs greftes ou sequences 
comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxa- 
ne et au moins d'un poly6ther. on peut utiliser les copo- 
lyol dimethicones tels que ceux vendu sous la denomi- 
nation "DOW CORNING 3225C' par la societe DOW 
CORNING, les lauryl methicones tels que ceux vendu 
sous la denomination "DOW CORNING Q2-5200 par la 
societe 'DOW CORNING'. 

Comme copolymeres d'acrylates ou de methacryla- 
tes d'alcools en C,-C4. et d'acrylates ou de methacryla- 
les d'alcools en C8-C30, on peut utiliser le copolymere 
methacrylate de stearyle / methacrylate de m6thyle. 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences 
comprenant au moins un bloc resultant de la polymeri- 
sation de dienes, hydrogene ou non-hydrogene. et au 
moins un bloc d'un polymere vinylique. on peut citer les 
copolymeres sequences, notamment de type 'dibloc* ou 
tribloc' du type polystyrene/polyisoprene. polystyrene/ 
potybutadiene tels que ceux vendus sous ie nom de 'LU- 
VITOL HSB' par BASF, du type polystyrene/copoly 
(ethyl 6ne-propyiene) tels que ceux vendus sous le nom 
de 'KRATON' par Shell Chemical Co ou encore du type 
polystyrene/copoly(ethylene-butyl6ne). 

Comme copolymeres blocs greftes ou sequences 
comprenant au moins un bloc resultant de la polymeri- 
sation de dienes. hydrogene ou non-hydrogene. et au 
moins un bloc d'un polymere acrylique, on peut citer les 
copolymeres bi- ou trisequences poly(methylacrylate de 
methyleypoiyisobutylene ou les copolymeres greftes a 
squelene poly (methylacry late de methyle) et a greffons 
polyisobutyiene. 

Comme copolymeres blocs grettes ou sequences 
comprenant au moins un bloc resultant de la polymeri- 
sation de dienes. hydrogene ou non-hydrogene. et au 
moins un bloc d'un polyether. on peut citer les copoly* 
meres bi- ou trisequences polyoxyethyiene/polybuta- 
diene ou potyoxyethylene/polyisobutytene. 

Lorsque Ton utilise un polymere statistique en tant 
que stabilisant. on le choisit de maniere k ce qu'il pos- 
sede une quantite sutfisante de groupements le rendant 
soluble dans le solvant de synthese envisage. 

Les dispersion obtenues selon invention peuvent 
alors etre utilisees dans une composition notamment 
cosmetique, pharmaceutique et/ou hygienique« telle 
qu'une composition de soin ou de maquillage de la peau 
ou des matieres k6ratiniques. ou encore une composi- 
tion capillaire ou une composition soiaire. 

Sulvant fapplication, on pourra choisir d'utiliser des 
dispersion de polymeres filmifiables ou non filmiftables, 
dans des huiles volatiles ou non voiatiles. 

La composition peut ators contenir, selon I'apptica- 
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tion envisag6e, les constituants habituels a ce type de 
composition. 

Parmi ces constituants. on peut citer ies corps gras. et 
notamment ies cires, les huiles, les gommes et/ou ies 
corps gras pSteux. hydrocarbon6s el/ou silicones, et les s 
composes putv^ruients tels que les pigments, les char- 
ges et/ou les nacres. 

Parmi les cires susceptibles d'etre presentes dans 
la composition selon {'invention, on peut citer. seules cu 
en melange, les cires hydrocarbon^es telles que )a cire 
d'abellles ; la cire de Camauba, de Candellila. d'Ourru- 
ry. du Japon. les cires de fibres de tidges ou de canne 
a Sucre ; les cires de paraffine, de lignite ; les cires 
microcristallines ; la cire de lanotine; la cire de montan ; 
les ozokerites ; les cires de polyethylene ; les cires ob- 
tenues par synthase de Fischer-Tropsch ; les huiles hy- 
drog6nes. les esters gras et les glycerides concrets a 
On peut ^galement utiliser des cires de silicone, 
parmi lesquelles on peut citer les alkyts, alcoxys et/ou 
esters ^je polymethylslloxane. ^ 
Parmi (es huiles susceptibles d'dtre presentes dans la 
composition selon Tinvention. on peut citer, seutes ou 
en melange, les huiles hydrocarbon6es telles que I'huile 
de paraffine ou de vaseline ; ie pemydrosquaiene ; Thui- 
le d'arara ; I'huile d'amande douce, de calophyllum. de 25 
palme, de ricin. d'avocat. de jojoba, d'olive ou de germes 
de cereales ; des esters d'acide lanolique, d'acide olei> 
que, d'acide laurique. d'acide st^arique : des aicools 
tels que ralcool ol^ique. Talcool linoldique ou linoldni- 
que. I'alcool isostdarique ou I'octyl doddcanol. On peut 30 
dgalement citer les huiles silicones telles que les 
PDMS. eventuellement phenylees telles que les phenyl- 
trim6thicones. On peut 6galement utiliser des huiles vo- 
latiles, telles que lacyclotdtradim^thyisiloxane, la cycio- 
pentadimethylsiloxane, la cyciohexadimdthylsiioxane, 3S 
Ie methythexyldimdthylsiloxane, i'hexamdthykjisiloxane 
ou ies isoparaffines. 

Les pigments peuvent 6tre blancs ou color^s, mi- 
neraux et/ou organiques. On peut citer. pamij les pig- 
ments min^raux. les dioxydes de titane, de zirconium ^ 
ou de cdrium. ainst que les oxydes de zinc, de fer ou de 
chrome. Ie bleu ferrique. Parmi les pigments organi- 
ques. on peut citer Ie noir de carbone, et tes laques de 
baryum. strontium, calcium, aluminium. 
Les nacres peuvent etre choisies parmi Ie mica recou- 
ven d'oxyde de titane. d'oxyde de fer. depigment naturel 
ou d'oxychlorure de bismuth ainsi que ie mica titane co- 
lord. 

Les charges peuvent dtre minerales ou de synthese. la- 
mellaires ou non iamellaires. On peut citer Ie talc, Ie mi- so 
ca, ta silice, le kaolin, les poudres de Nylon et de poly- 
ethylene. Ie Teflon, I'amidon, le micatitane, la nacre na- 
turelle. le nitrure de bore, les microspheres creuses tel- 
les que I'Expancel (Nobel Industrie), le polytrap (Dow 
Coming} et les microbilles de rdsine de silicone (Tos- ss 
pearls de Toshiba, par example). 

La composition peut comprendre en outre tout ad- 
ditif usuellement utilise dans le domaine cosmdiique. tel 



que des antioxydants. des partums, des huiles essen- 
tielles, des conservateurs. des actits cosmetiques, des 
hydratants, des vitamines. des acides gras essentiels. 
des sphingoceryis. des filtres soiaires, des tensioactifs, 
des polymeres liposolubles comme les polyailcyl^nes, 
notamment le polybut6ne. les polyacrylates et les poly- 
meres silicones compatibles avec les corps gras. Bien 
entendu I'homme du metier veillera a choisir ce ou ces 
eventuels composes complementaires, et/ou leur quan- 
tity, de mani^re telles que les propri6t6s avantageuses 
de la composition selon Tinvention ne soient pas, ou 
substantiellement pas, altdrees par i'adjonction envisa- 
gee. 

Les compositions selon I'invention peuvent se pre- 
senter sous toute forme acceptable et usuelie pour une 
composition cosmdtique, hygi^nique ou pharmaceuti- 
que. 

En particulier, la composition selon I'invention peut 
se presenter sous forme d'emulsion huite-dans-eau ou 
eau-dans-huiie, de lotion, de mousse, de spray. 

Parmi ies applications preferentiellement visees 
par la prdsente invention, on peut plus particuli^rement 
mentionner : 

le domaine des prodults capillaires (lavage, soin ou 
beautd des cheveux). les compositions selon I'tn- 
vention etant en paniculier sous forme d'adrosols. 
de mousse, de shampooings, d*aprto-sham- 
pooings. de lotions ou de gels coiffants ou traitants, 
laques ou lotions de mise en forme ou de mise en 
plis ou encore de fixation. Dans ce cas, la compo- 
sition capiltatre comprend de preference une dis- 
persion de polymere reticuiee dans une huile de si- 
licone. 

le domaine des produits de maquillage. en particu- 
lier pour le maquillage des cils. les compositions 
etant sous forme de mascara ou de eye-liner ; de 
rouge d levres ou de brillant k levres ou de fond de 
teint. 

L'invention est illustree plus en detail dans les 
exemples suivants. 



On melange 360 g de n-heptane et 15 g de polymfe- 
re stabiiisant sequence de type copolymere dibloc po- 
iystyrene/copoty(ethylene-propyiene) vendu sous la de- 
nomination KRATON G1701 (Shell). 
On chauffe le melange pendant au moins 3 h. d environ 
60* C afin d'obtenir une solution dispers6e. 
A 25*'C. on ajoute au melange 1 g g de methacrylate de 
methyle. 1 g de dimethacrylate d'ethyiene glycol. 0.4 g 
de tertiobutylperoxy-2'ethylhexanoate (Trigonox 21 S 
de Akzo) et 5 g d'heptane. 

On chauffe le melange k 75" C, sous azote, pendant au 
moins 3 heures. 



^ Exemple 1 
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On ajoute ensuite. ^ 75^*0 et pendant 1 ,5 heure. un me- 
lange de 76 g de m6thacrylate de mdlhyle, 4 g de dime- 
thacrylate d'ethyldne glycol. 1.6 g de tertiobutylperoxy- 
2-ethylhexanoate (Trigonox 21 S de Akzo) et 80 g tf hep- 
tane. * 

A la fin de fajout. on chauffe k 85*0 pendant 4 heu- 
res. on ajoute 1 g de Trigonox dissous dans 5 g d'hep- 
tane. et on chautfe encore k 85*C pendant 7 heures. 
On obtlent une dispersion stable d'aspect laiteux, avec 
un taux de matifere sfeche de 1 8,6% en poids, 
La mesure de la taille des panicules. etfectu^e par dif- 
tusion quasi-elatique de la lumiere avec un Coulter N4 
SO. donne ies resultats suivants : 

taille moyenne des particules : 160 nm 
polydispersit^ : intdrieure d 0,1 . 

On melange 50 g de la dispersion dans I'heptane 
ci-dessus avec 28.5 g d'huile de paraffine non volatile. 
On 6v5Bpore seleclrvement rheptane d I'aide d'un 6va- 

porateur rotatit. 

On obtlent alors une dispersion stable d'aspect laiteux, 
ayant un taux de nnatiere seche de 25% en poids. de 
polymethacrylate de methyle reticule par le dim6tha- 
crylate d'6thylene glycol, dans une huile de paraffine. 

Exemple 2 

Oh prepare une dispersion de polymethacrylate de 
methyle reticul6 par le dim 6thacry late d'6thylene glycol, 30 
dans une huile de paraffine ramifi6e et volatile (ISOPAR 
L de Exxon), selon la methode de I'exempte 1 en rem- 
pla^ant I'heptane par ladlte huile de paraffine ISOPAR L 
On obtient ainsi une dispersion stable, ayant un taux de 
matiere seche de 1 9% en poids et une taille moyenne 3S 
des particules de 159 nm (polydispersitd 0,05). 

Exemple 3 

On melange 20 g de la dispersion dans I'lSOPAR 40 
ci-dessus avec 16.2 g de cyclotdtradimdthylsiloxane 

(huile de silicone volatile). 

On obtient alors une dispersion stable d'aspect laiteux. 
constituee de 3.8 g de polymethacrylate de methyle re- 
ticule par le dim6thacrylate d'6thyl6ne glycol, 16,2 g 
d'huile de paraffine volatile et 16.2 g d'huile de silicone 
volatile. 

Exemple 4 

50 

On melange 20 g de la dispersion dans I'lSOPAR 
de I'exempie 2 avec 16.2 g de benzoate d'alcools en 
C,2-Cn5 (FINSOLV TN de Witco). 
On obtient alors une dispersion stable d'aspect laiteux, 
constituee de 3.8 g de polymethacrylate de methyle re- ss 
ticuie par le dimethacrylate d'ethyt^ne glycol. 16,2 g 
d'huile de paraffine volatile et 16.2 g d'ester non voiatil. 



Exemple 5 

On melange 360 g de n-heptane et 1 5 g de polyme- 
re stabilisant sequence de type copolymere dibloc po- 
Iystyrfene/copoly(6thyl6ne-propyl6ne) vendu sous la de- 
nomination KRATON G1701 (Shell). 
On chauffe le melange pendant au moins 3 h, 6 environ 
60*0 afin d'obtenir une solution dispersee. 
A 25' C, on ajoute au melange 20 g d'acrylale de me- 
thyle. 0:4 g de terTiobutylperoxy-2-6thylhexanoate et 5 
g d'heptane. 

On chautfe le melange a 75'C. sous azote, pendant 3 
heures. On ajoute k 75''C et pendant 1 ,5 heures. un me- 
lange de 80 g d'acrylate de methyle. 1.6 g de tertiobu- 
tytperoxy-2-ethylhexanoate et 80 g d'heptane. 
A la fin de I'ajout, on chautfe ^ BS'C pendant 4 heures, 
puis on ajoute 1 g de Trigonox dissous dans 5 g d'hep- 
tane, et on chauffe encore d 85' C pendant 7 heures. 
On obtient une dispersion stable d'aspect laiteux, avec 
un taux de matiere seche de 19% en poids. 

mesure de la taille des particules. effectuee par dif- 
fusion quast-eiatique de la lumiere avec un Coulter N4 
SO. donne les resultats suivants : 

taille nrKDyenne des particules ; 230 nm 
polydispersite : inferieure d 0,1 . 

On melange 50 g de la dispersion dans I'heptane 
ci-dessus avec 28.5 g d*huile de paraffine non volatile. 
On evapore seiectivement I'heptane d I'aide d'un eva- 
porateur rotatif. 

On obtient alors une dispersion stable d'aspect laiteux. 
ayant un taux de matiere seche de 25% en poids. de 
polyacrylate de methyle (Tg = 10*C) dans une huile de 
paraffine non volatile. 

Exemple 6 

On prepare une dispersion de polyacrylate de me- 
thyle dans une huile de paraffine ramifiee et volatile 
(ISOPAR L de Exxon), de la m§me mani6re que dans 
I'exempie 5, en remplapant I'heptane par ladite huile de 
paraffine ISOPAR L. 

On obtient ainsi une dispersion stable, ayant un taux de 
matiere seche de 20% en poids et une taille moyenne 
des particules de 197 nm (polydispersite 0,06). 
Cette dispersion est filmogene et donne. apres secha- 
ge. un film continu et transparent. 

Exemple 7 

On a melange 360 g d'isodod6cane et 15 g de po- 
lymere stabilisant sequence de type copolymere dibloc 
potystyrene/copoly(ethy}ene-propylene) vendu sous la 
denomination KRATON G1701 (Shell). 
On a chauffe le melange pendant au moins 3 heures, d 
environ 60"C afin d'obtenir une solution (jispersee. 
A 25*0, on a ajoute au melange 48 g d'acrylate de me- 
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thyle. 5 g d'acrylaie de butyle. 3 g d'acide acrylique. 0.4 
g de tertiobutylperoxy-2-ethylhexanoate (Trigonox 21 S 
de Akzo) et 5 g d'isododecane. 
On a chauffd le melange ^ 75"C. sous azote, pendant 
au moins 3 heures. On a ajout6 ensuite. ^ 75'C et pen- 
dant 1.5 heure. un melange de 48 g d'acrylate de m6- 
thyle. 20 g d'acrylate de butyle. 12 g d'acide acrylique. 
1 .6 g de Trigonox 21 S et 80 g d'isododecane. 
A la fin de Tajoui. on a chautte pendant 4 h ^ 65" C, puis 
on a ajoute 1 g de Trigonox 21 S dissous dans 5 g d'iso- 
dodecane et on a chauff6 pendant 7 h d 85' C. 
On a obtenu une dispersion stable avec un taux de ma- 
ti^re s^he de 20.5 % en poids. 
La mesure de la taille des particules, effectude par dif- 
fusion quasi-elatique de ia lumiere avec un Coulter N4 
5D. donne les r^suttats suivants : 

taiile moyenne des particules : 175 nm 
poiydispersitd : inferieure a 0.1. 

} 

A 100 g de ta dispersion ainsi obtenue, on a ajoute 
3.2 g d'amino-2 m6thyl-2 propanol puis laiss6 agiter 
pendant 1 heure. On a ensuite ajout* 2.7 g de glycerol 
puis laisse agiter pendant 5 h. 

On a obtenu une dispersion stable et homogene. Le mi- 
lieu de dispersion est limpide. nrtontrant ainsi que ie gly- 
cerol s'est incorpore dans les particules de polymere. 

Exemple 6 

On a nr^diangd 255 g de n^heptane et 150 g de di- 

methicone copolyol vendu sous la denomination Dow 
Coming 3225 C par la soci6t6 DOW CORNING (agent 
stabilisant silicon^). 

On a chauff6 le m6lange k 60*C, puis on a ajout6 1 9 g 
de methacrylate de methyle. 1 g d'acide acrylique, 0.4 
g de tertiobutylperoxy-2-6lhylhexanoate (Trigonox 21 S 
de Akzo) et 10 gd'heptane. 

On a chaufte le melange d 75*^0. sous azote, pendant 
3 h. Puis on a ajoute, h, 75*0. pendant 1 h30, le melange 
de 76 g de methacrylate de mdthyle, 4 g d'acide metha- 
crylique, 1 .6 g de Trigonox 21 S et 50 g d'heptane. On a 
laisse reagir pendant 8 h & 75* C. 
On a ainsi obtenu une dispersion stable ^ I'aspect lai- 
teux, ayant un taux de mati^re s6che de 17.7 %. 
La mesure de la tailie des particules, effectu^e par dif- 
fusion quasi-elatique de la lumiere avec un Coulter N4 
SD, donne les resuliats suivants : 

taille moyenne des particules : 360 nm 
polydispersitd : inferieure ^ 0, 1 . 



Exemple 9 

On a prepare une dispersion de polym6re analogue 
a celle de I'exemple 8 en remplafant le melange de de- 

5 part par un melange constttu6 de 1 30 g d'hepiane et de 
17,7 g de lauryl m^thicone copolyol vendu sous ia de- 
nomination "Dow Corning 5200* par la society DOW 
CORNING, a titre d'agent stabilisant. On a ainsi obtenu 
une dispersion stable de particules. 

TO La mesure de la taille des particules, effectu^e par dif- 
fusion quasl-eiatique de la lumifere avec un Coulter N4 
SD. donne les resultats suivants : 

taille moyenne des particules : 350 nm 
15 . poiydispersite: inferieure ^ 0,1. 

Exemple 10 : Creme antirides ' 

On a prepare une emulsion huile-dans-eau ayant ta 
^0 composition suivante ; 

Phase huileuse 

Tristearate de sorbttane 0.9 g 

2S - Monosterate de gtyceryle 3.0 g 
Hulle d'abricot 2,0 g 

Polyisobutyl^ne hydrogene 4.0 g 
Stearate de polyethyt^negtycol ^ 40 moles d'oxyde 
d'eihylene 2.0 g 

$0 . Dispersion de I'exemple 2 7.0 g 

Phase aqueuse 

Pofyacrylamide en Emulsion inverse ^ 40 % de MA 
35 (SEPlGEL 305 delasocieteSEPPIC) 0,9 g 
Agent sequestrant 0.05 g 
Conservateur 0,5 g 
Glycerine 3,0 g 
Eau qsp lOOg 

40 

On a disperse la phase huileuse dans la phase 
aqueuse sous agitation k Thomogeneisateur On a ainsi 
obtenu une emulsion huile-dans-eau qui est utilisee 
comme creme antirides. 

4S 

Exemple 11 : 

On prepare une emulsion ayant la composition 
suivante : 

so 

Phase huileuse 



Puis on a melange 50 g de la dispersion obtenue 
avec 30 g de dimethylcyclopentasiioxane puis on a eva- 
pore seiectivement I'heptane. On a obtenu alors une 55 
dispersion stable. 



Diisostearate de digiyceryle 
Laurylmethicone copolyol 
Q2-5200) 2.0 g 
Huile de vaseline 1 .Og 
Cyclomethicone 21 g 
Dispersion de I'exemple 1 



2.0 g 
(DOW CORNING 



4,0g 



7 



13 



EP 0 749 747 A1 



14 



Phase aqueuse 

Sulfate de magn6sium 1.0 g 
MeThyl parabene 0.25 g 
Chlorphenesine 0,3 g 
- Eau qsp I00g 

On precede selon ie mdme mode operaioire qu'^ 
rexemple 1 . 

Exemple 12 : Emulsion eau-dans-huile 

On prepare una Emulsion ayant la composition 
suivante : 

Phase A 

Acide st6af}que 0.4 g 
Stearate de polyethyleneglycol d 40 moles d'oxyde " 
d'fethylene 3,5 g 
Alcool cetylique 3.2 g 
Melange de mono, di et trist6arate de glyc6ryle 
•3.0g 

N/tyristate de myristyle 2.0 g 
Myristate d'isopropyle 7,0 g 
Dispersion de I'exemple 5 8.0 g 

Phase B 

Cyclopentadimdthylsiloxane 5.0 g 

Phase C 

Glycerol 3,0 g 
Conservateur 0.2 g 
Eau qsp 100g 

Les const rtuants de la phase A sont solubilises ^ BO 
*C. Lorsque Ie melange est linnpide,. la temperature est 
abaissee k 65 *C et on ajoute la phase B. La tempera- 
ture est maintenue a 65 "C. 

Les constituants de la phase C sont solubilises d 
85** 0-90** C. puis la temperature est ramenee a SS'^C. 
On verse Ie melange des phases A et B dans la phase 
C et on refroidit sous agitation jusqu'^ la temperature 
ambiante. 

On obtient une cr^me blanche de soin pour prote- 
ger quotidiennement la peau des m^faits du rayonne- 
ment UV et pour empecher la formation des rides et ri- 
dules. 

Exemple 1 3 

On prepare un gel pour Ie visage ayant la compo- 
sition suivante: 



10 



IS 



hectorite nnodrfiee (argile) 0.1 5 g 
ozokerite (cire) 5 g 

septaoieate de sorbitane oxyethytene (400E) 

5g 

dispersion de I'exemple 6 (25% de matifere s^che) 
75 g 

On obtient un gel ayant de bonnes proprietes cos- 
metiques. 

Exemple 14 

On prepare une huile de soin ayant ia composition 
suivante : 



2S 



30 



3S 



dispersion de I'exemple 4 
huile de jojoba 15 g 
huiiedesoja 15 g 



70 g 



20 On obtient une huile de soin qui peut dtre appliqude sur 
Ie corps ou Ie visage. 

Exemple 15 



On a prepare une composition de fixation des che- 
veux selon Ie mode operatoire suivant : 
A 50 g de la dispersion obtenue & rexemple l . on a ajou- 
te 50 g de la dispersion de I'exemple 5 et 7.5 g d*huile 

de paraffine non volatile. 

On a introduit ce melange dans un flacon pompe. 
Le produit a ete putverisd sous fonme de gouttelettes sur 
les cheveux. Apres sechage. le produit presente une 
bonne adhesion sur les cheveux et occasionne des sou- 
dures rigides apportant le nriaintien de la coiffure. 
Le produit est facilement eiiminable par brossage. 



Revondlcatlons 



^0 1. 



45 



50 



55 



isopropyl palmrtate 
vaseline (cire) 



lOg 



5g 



Composition comprenant, dans un milieu cosmeti- 
quement, pharmaceutiquemenl et/ou hygienique- 
ment acceptable, une dispersion de particules d*au 
moins un polymere stabilise en surface par un 
agent stabitisant dans un milieu non aqueux. carac- 
terise par le fait que : 

a) le milieu non aqueux est constitue d'au 
moins un compose iiquide non aqueux choist 
dans le groupe constttud par : 

les composes liquides non aqueux ayant 
un parametre de solubilite global selon 
respace de solubilite de HANSEN inferieur 
d 17 (MPa)i'2. 

ou les monoalcools ayant un parametre de 
solubilite global selon t'espace de solubilite 
de HANSEN inferieur ou egal k 20 
(MPa)i'2, 
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- ou leurs melanges, 

et 
b) 

(i) lorsque le milieu non aqueux comprend 
au moins une huile de silicone, I'agent sta- 
biiisant est chotsi dans le groupe constttud 
par les copoiymeres blocs greffds ou se* 
quences comprenant au moins un bloc de 
type polyorganosiloxane et au moins un 
bloc d'un polymere radicalaire ou d'un po- 
tyether ou d'un polyester, 

(ii) lorsque le milieu non aqueux ne com- 
prend pas une huile de silicone, I'agent sta- 
bilisant est choisi dans le groupe constitud 
par : 

^ - (a) les copoiymeres blocs greff6s ou 
sequences comprenant au moins un 
bloc de type polyorganosiloxane et au 
moins un bloc d'un polymere radicalai- 
re ou d'un polydther ou d'un polyester. 

(b) les copoiymeres d'acrylates ou de 
mdthacrylates d'alcools en C^-C^, et 
d'acrylates ou de m^thacrylates d'al- 
cools en Ce-CsQ. 

(c) les copoiymeres blocs greff^s ou 
sequences comprenant au moins un 
bloc resultant de la polymerisation de 
dienes, hydrogene ou non-hydrogen e, 
et au moins un bloc d'un polymere vi- 
nylique ou acrylique ou d'un poty^ther 
ou d'un polyester, ou leurs melanges. 

Composition selon la revendication 1 , caract^risee 
par le fait que tes particules de polymeres stabili- 
s^es en surlace sont des particules sph^riques et 
ont une taille moyenne de 5 6 600 nm. 

Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes. caractdrisde par le tait que le 
polymere stabilise en surface est choisi parmi les 
potymdres radicalaires, les polycondensats. et/ou 
tes polymeres d*origine naturelle. 

Composition selon la revendication 3. caracterisee 
par le lait que le polymere stabilise est reticule. 

Composition selon I'une quelconque des revendi- 
catlons precedentes. caracterisde par le lait que le 
polymere stabilise est chotsi parmi les honr^poly- 
meres ou les copoiymeres acryliques ou vinyliques, 
eventueilement reticules. 

Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations precedentes. caracterisee par le fait que le 



polymere stabilise est choisi parmi le polymetha- 
crytate de methyle, te polystyrene ou te polyacrylate 
de tertiobutyle. 

S 7. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, caracterisee par le fait que ia dispersion 
comprend en outre un plastrfiant. 

8. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
10 cations precedentes. caracterisee par le fait que les 

monoalcools ayant un parameire de solubilite glo- 
bal selon respace de solubilite de HANSEN infe- 
rieur ou 6gal a 20 (Mpa)^^ sont cholsis dans le grou- 
pe forme par les monoalcools aliphaiiques gras 
IS ayant au moins 6 atomes de carbones. 

9. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 d 7. caracterisee par le fart que le compo- 
se Itquide non aqueux ayant un paranetre de solu- 

20 bilrte global selon I'espace de solubilite de HANSEN 
interieur e 17 (MPa)""^ est choisi parmi les huiles 
naturelles ou synthetiques, carbon6es, hydrocar- 
bonees. fluorees et/ou siliconees. seules ou en 
melange : les esters : les cetones ; les ethers ; les 

2S alcanas lineaires, ramifies et/ou cycliques, even- 
tueilement volatils. 

10. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que te 

30 compose Itquide non aqueux ayant un parametre 
de solubilite global selon I'espace de solubilite de 
HANSEN interieur e 17 (MPa)^'^ est choisi dans le 
groupe constitue par tes esters lineaires. ramifies 
ou cycliques, ayant plus de 6 atomes de carbone. 

35 ies ethers ayant plus de 6 atomes de cartone, les 
cetones ayant plus de 6 atomes de cartone. 

11. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterisee par le fait que le 

40 copolymere stabilisant sequence comprenant au 
moins un bloc resultant de la polymerisation de die- 
nes est choisi dans le groupe forme par les copoiy- 
meres sequences, polystyrene/polyisoprene. po- 
tystyrene/polybutadiene. polystyrene/copoly(ethy- 
lene-propyiene) ou polystyrene/copoty(ethyiene- 
butyiene). 

12. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 a 10. caracterisee par le fait que te poly- 

so mere stabilisant gretfe comprenaiit au moins un 
bloc de type polyorganosiloxane et au nroins un 
bloc copolymere radicalaire est choisi dans le grou- 
pe forme par les copoiymeres greff es de type acryli- 
que/silicone. 

55 

13. Composition selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 e 10, caracterisee par le fait que le poly- 
mere stabilisant greffe comprenant au moins un 
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bloc de type polyorganosiioxane et au moins tfun 
poiy^ther est choist dans )e groupe forme par les 
copotyols dimethicone et les lauryl dimdthicones. 

14. Composition selon Tune quelconque des revendi- s 
cations 13 10= caracterlsee par le fart que le copo- 
lymere bloc stabilisant. grafts ou sequence compre- 
nant au moins un bloc resultant de la polymerisation 

de dienes. hydrogen^ ou non-tiydrog6ne, et au 
moins un bloc d*un polymfere acryllque, est choisi io 
dans le groupe constrtu^ par les copolymdres bi- ou 
trisequences poly (m6thylacrylate de methyleVpo- 
lyisobutylene ou les copolym6res grettes d squelet- 
te poiy(m6thyiacrylate de mdthyle) et ^ gretfons po- 
lyisobutylene. 

15. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1^10. caract^ris^e par le fait que le copo- 
lymere bloc stabilisant, grette ou sequence compre- 
naW au moins un bloc resultant de la polymerisation 20 
de dienes, hydrogene ou non-hydrogen6. et au 
moins un bloc d'un poly6ther. est choisi dans le 
groupe constitue par les copolymeres bi- ou trise- 
quences polyoxyethyl^ne/ poiybutadidne ou poly- 
oxydthylene/polyisobutyidne. 



a) le milieu non aqueux est constrtue d'au 
moins un composd irquide non aqueux choisi 
dans le groupe constrtu^ par : 

les composes liquides non aqueux ayant 
un parametre de solubility global selon 
I'espace de solubility de HANSEN inferieur 
a M{MPb)^^. 

ou les monoalcoois ayant un parametre de 
solubility global selon I'espace de solubility 
de HANSEN infyrieur ou ygal k 20 

ou leurs melanges, 

et 

(1) lorsque le milieu non aqueux comprend 
au moins une huile de silicone. I'agent sta- 
bilisant est choisi dans le groupe constituy 
par les copolymeres blocs greffes ou sy- 
quencys comprenaiit au moins un bloc de 
type polyorganosiioxane et au moins un 
bloc d'un polymyre radicalaire ou d'un po- 
lyyther ou d'un polyester, 



16. Composition selon Tune quelconque des revendi- 
cations prycydentes. caractyrisye par le (ait que le 
stabilisant est prysent dans la dispersion k raison 
de 2-30% en poids de stabilisant par rapport au my- 
lange initial de monomyres servant k former le po- 
lymere k stabiliser, et de pryfyrence 5-20% en 
poids. 

17. Composition selon Tune des revendications pryce- 
dentes, caractyrisye par ie fait qu'elle comprend en 
outre des corps gras choisis dans le groupe formy 
par les cires, les huiles, les gommes, les corps gras 
pdteux. hydrocarbonys ou silicones. 

18. Composition selon Tune des revendications prycy- 
dentes. caractyrisye par le fait qu'elle comprend en 
outre des jsigments, des charges et/ou des nacres. 

19. Composition selon Tune des revendications prycy- 
dentes. caractyrisye par le fait qu'elle se prysente 
sous la forme d*une composition de soin ou de ma- 
quillage de la peau ou des matiyres kyratiniques. 
ou encore d'une composition capillaire ou d'une 
composition sotaire. 

20. Utilisation d'une dispersion de particules d'au moins 
un polymere stabilisy en surface par un agent sta- 
bilisant dans un milieu non aqueux. dans et pour la 
pryparation d'une composition cosmytique. hygiy- 
nique ou phamnaceutique. caractyrisye par le fait 
que : 



(ii) lorsque le milieu non aqueux ne com- 
prend pas une huile de silicone. I'agent sta- 
bilisant est choisi dans le groupe constHuy 
30 par: 

(a) les copolymeres blocs greftys ou 
syquences comprenant au nrjoins un 
bloc de type polyorganosiioxane et au 

OS moins un bloc d'un polymers radicalai- 

re ou d'un polyyther ou d'un polyester, 

(b) les copolymyres d'acrylates ou de 
mythacrylates d'aicoois en C^-C4, et 
d'acrylates ou de mythacrylates d'al- 

^ cools en CyC^, 

(c) les copolymeres blocs greffes ou 
sequences comprenant au moins un 
bloc resultant de la polymyrisation de 
diynes. hydrogeny ou non-hydrogeny, 

^ et au nnoins un bloc d'un potymyre vi- 

nylique ou acrylique ou d'un polyether 
ou d'un polyester, ou leurs melanges. 

21. Utilisation d'une dispersion de particules d'au moins 
so un polymere non filmogene stabilisy en surface par 
un agent stabilisant dans un milieu non aqueux 

a) le milieu non aqueux ytant constituy d'au 
moins un composy liquide non aqueux choisi 
ss dans le groupe constituy par: 

les composys liquides non aqueux ayant 
un parametre de solubility global selon 
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I'espace de solubility de HANSEN inf6rieur 
i17(MPa)^«, 

ou les monoalcools ayant un parametre de 
solubility global selon I'espace de solubility 
de HANSEN iniyheur ou 6gal d 20 s 
{MPa)i''2. 

ou teurs melanges. 



70 



(i) lorsque !e milieu non aqueux comprend 
au moins une huiie de silicone. I'agent sta- 
bilisanl est choisi dans le groupe constitue '5 
par les copolymyres biocs greff^s ou sy- 
quenc^s comprenant au moins un bloc de 
type potyorganoslloxane et au moins un 
bloc d'un potym^re radicataire ou d*un po- 
lyether ou d'un polyester, ^ 

(ii) lorsque le milieu non aqueux ne com- 
prend pas une huite de silicone, Tagent sta- 
bilisant est choisi dans le groupe constitud 
par 

2S 

(a) les copolymeres blocs greflds ou 
syquences comprenant au moins un 
bloc de type polyorganosiloxane et au 
moins un bloc d'un poiym^re radicalai* 

re ou d'un poly6ther ou d'un polyester, 30 

(b) les copolymeres d'acrylates ou de 
methacrylates d'alcools en CVC4, et 
d'acrylates ou de methacrylates d'al- 
cools en C8-C30, 

(c) les copolymeres blocs greff^s ou 3S 
sequences comprenant au moins un 
bloc resultant de la polymerisation de 
dienes. hydrogene ou non-hydrogene, 

et au moins un bloc d'un polymere vi- 
nylique ou acrylique ou d'un potyether ^ 
ou d'un polyester, ou leurs melanges. 

comme charge dans une composition cos- 
metique, hygientque ou pharmaceutique. 

45 
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